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SAMES (5) KREMLIN

SAMES KREMLIN on ekspert
k&sipihustuspustolite,
automaat- ja robotseadmete,
pumpade jt sGsteemide alal,
mille eesmdargiks on lihtsustada
vedelvarvide ja limide
kaitlemist, doseerimist, segamist

Pakume t60stuslikke lahendusi
tootmismahtude t&stmiseks,
kvaliteedi parandamiseks, materjali
ja kulude kokkuhoiuks.

AIRMIX®

XcITE™ PIHUSTUSPUSTOL

ning pihustamist.

Projekteerimine ja valmistame viimistlusseadmeid, mis

jagunevad 6 tootekategooriasse:

Airspray ohkpihustamine: oleme alates
1925. aastast juhtiv dhkpihustus-
lahenduste toofja.

Airmix® pihustamine: Airmix® tehnoloogia
loojana pakume alates 1975. aastast
parimat pinnakvaliteedi ja tootlikkuse
suhet.

Airless pihustamine: pakume esmaklassilisi
ohuvaba Airless kdrgsurveseadmeid ka
kdige noudlikumale tarbijale.

HANSA MAALER

VIIMISTLUSTEHNIKA

Reti tee 12, 75312 Peetri
Rae vald, Harjumaa, Eesti
E-mail: info@hansamaaler.ee
Telefon: +372 682 9110

REXSON dosaatorid: materjalide
tavapdrasest efektivsem pumpamine
koos tappisdoseerimisega.

Elektrostaatika: vimistlusekspert
koos kompromissitu kvaliteedi ja
efektiivsusega.

Pulbervarvimine: pulbervarvimise
lahendused alates 1960. aastast
maksimaalse tootlikkuse saavutamiseks.

www.sames-kremlin.com

SAMES (55) KREMLIN

1703.573.646.002 - SAMES KREMLIN

120, 200 & 400

Korge pihustuse
ulekande kasutegur (kuni

Uletamatu pihustuskvaliteet
Toeline meistri kaepikendus

Seotud tehnoloogiad

|§[<

AIRMIX®

Apply your Skills

www.sames-kremlin.com
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* £ 2% cacording to EN 13966-1



Xcrie

120, 200 2400
AIRMIX®

TEHNILISED ANDMED

PUstoli korpus

Anodeeritud alumiinium

Réhuvahemik (bar) 120 - 200 -400

Maksimaalne sisselaskerohk (bar) 6

Soovituslik pihustusdhu surve (bar) 0.7-3

Voolukiirus (I/min) Kuni 2 I/min, sdltuvalt materjali viskoossusest

Kaal (g) 498 (ilma podrleva litmikuta) / 564 (koos pdorleva litmikuga)
Maksimaalne aine t66temperatuur (°C) 60

Ohutarve (m3/h) 3.2-75

Ainega kokku puutuvad osad Roostevaba teras / PTFE / karbiid

Filter (ainetoru otsas) #6 (85 mesh / 168y)

Alates 1975. aastast juhtpositsioonil oleva pihustustehnoloogia AIRMIX® tootas
SAMES KREMLIN valja eesmargiga vahendada varvi- ja kasutuskulusid, suurendada
tootlikkust, parandada tootingimusi ja sadasta keskkonda.

35 aasta jooksul pidevalt taiustatud AIRMIX® tehnoloogia on tanaseks koige tohusam
mitteelektrostaatiline pihustustehnoloogia, mille pihustuse Glekande kasutegur on
kuni 86% ( 2%).

SAMES KREMLIN AIRMIX® pustolist sai kohe peale turule tulekut puidutoostuse etalonseade.
Tanu oma Uletamatule pihustuskvaliteedile, usaldusvaarsusele ja ergonoomikale saavutas
pustol jark-jargult edu ka teistes noudlikes valdkondades nagu naiteks veondus, lennundus,
taastuvenergia tootmine, autotoostus ja masinaehitus.

KAIDELDAVAD MATERJALID

Uhe- v6i kahekomponentsed vee- ja lahustipohised materjalid, lakid, poliuretaanid,
peitsid, vee- ja lahustipohised liimid.

KOOK JA TAASTUVENERGIA TRANSPORT
VANNITUBA

MO OBEL

Erakordne pihustuskvaliteet ja Uhtlane kattekiht

Kiire tasuvusaeg

Pihustusvoimsus voimaldab pihustada vaga erinevaid materjale
Materjalide kokkuhoid, energiasaast

Parem ergonoomika aitab vahendada kutsehaiguse riski (RSI)

IDEAALNE
SUUREM TOOTLIKKUS PIHEE?UKS(I)(\R/%TIFI'EET PIHUSTAMISEKS
KEERUKA KUJUGA
EZ-funkisiooniga VX24 VX24 AIRMIX® 6hudius ja DETAILE
AIRMIX® dhudUUs téokindel disain

< - e Tapne lehviku laiuse
voimaldab 6hudUusi L
reguleerimine

sobivasse asendisse .
keerata (lihntne kasutada) [ =@ G
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OPERAATORI OHUTUS

P&dastiku turvalukustus

SOBIB LAIA

VALIKU A VAGA MUGAV
MATERJALIDEGA KAEPIDE

Maailma suurim valik

ainediUse Kergem pustol ja uue
Fine Finish voi Xtra™ disainiga k&epide
Fine Finish

VAGA

MUGAV
KASUTADA

Kergem pdadstik

PAREM LIIKUVUS

Ainetoru poorlev litmik

OPTIMEERITUD
VEEPOHISTE
MATERJALIDE
KASUTAMISEKS

UHTLANE PIHUSTUSE

ULEKANDE KASUTEGUR

Spetsiaalselt valja té6tatud

RposfevoposT terasest filter véhendab survekadu
ainekanalid erineva viskoossusega
Xcite™ pistol ja AIRMIX® materjalide korral

tehnoloogia: tulbikujuline lehvik tagab
ideaalse Uhtlase kattekihi ja suurema
pihustuse Ulekande kasuteguri.

Teiste sUsteemidega té6dtamisel voivad
kaasneda Ulepihustamine, jdmeda-

teralised osakesed ja ebaUhtlane katte- f'

kiht, lisaks suurendavad tekkivad SAMES g/)) KREMLIN
tugevad keerised lenduva aine ja saaste .

hulka. www.sames-kremlin.com
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