Liidab | Kaitseb | Vaaristab

SAMES KREMLIN on ekspert Pakume t66stuslikke lahendusi

k&sipihustuspustolite, tootmismahtude tdstmiseks,
automaat- ja robotseadmete, kvaliteedi parandamiseks, materjali
pumpade |t sUsteemide alal, ja kulude kokkuhoiuks.

mille eesmargiks on lihtsustada
vedelvarvide ja limide
kaitlemist, doseerimist, segamist
ning pihustamist.

Projekteerimine ja valmistame viimistlusseadmeid, mis
jagunevad 6 tootekategooriasse:

Airspray ohkpihustamine: oleme alates REXSON dosaatorid: materjalide

1925. aastast juhtiv dhkpihustus- tavapdrasest efektiivsem pumpamine
lahenduste toofja. koos tdppisdoseerimisega.

Airmix® pihustamine: Airmix® tehnoloogia Elektrostaatika: viimistlusekspert
loojana pakume alates 1975. aastast koos kompromissitu kvaliteedi ja
parimat pinnakvaliteedi ja tootlikkuse efektiivsusega.

suhet.

Airless pihustamine: pakume esmaklassilisi  Pulbervarvimine: pulbervarvimise
ohuvaba Airless kdrgsurveseadmeid ka lahendused alates 1960. aastast
kdige ndudlikumale tarbijale. maksimaalse tootlikkuse saavutamiseks.

www.sames-kremlin.com
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SAMES (55)

AIRLESS ASI24 & ASI40 )
ALAROHUGA AUTOMAATPIHUSTUSPUSTOLID

KREMLIN

Uleni roostevabast terasest ainekanal

50 aastat kogemust

Kiire tsukkel (avamine/sulgemine)

Seotud tehnoloogiad

Airless

P66rd-ainediis  Skill-ained(Us

Apply your Skills

www.sames-kremlin.com

* E3 KHVLP aircap + 2% according to EN 13966-1



ASI 24

Lihtne konstruktsioon: vahem seadmeosi
Vastupidav

Vaiksemad kasutuskulud

Kompakine ja kaalult kerge

Lihtne hooldada ja puhastada

ASI 40
AIRLESS

TEHNILISED ANDMED

PUSTOLISISENE ROOSTEVABAST RULON- VOI

RINGLUSSUSTEEM TERASEST AINEKANALID GT-TIHENDIKASSETT

Maksimaalne aine t&6surve (bar) 240 400
Mlmmcoln? Tooohurohk ) 3 - - — 3.5 Vdike survekadu madala ja Sobib paljude erinevate Hea vastupidavus abrasiivsete
Aine voolukiirus (I/min) Kuni 4,5 (sSltuvalt materjali viskoossusest) keskmise viskoossusega adinete pihustamiseks, sh pinnakatetega (kdrge kuiv-
Kaal (g) 700 materjalide pealekandmisel veepohised, korge ainesisaldusega ja UV-katte-
Maksimaalne tédtemperatuur (°C) 100 Materjali eelkuumutamine kuivainesisaldusega ja materjalidega) téétamisel
N&ela vastuse konstruktsioon Karbiid / roostevaba teras (ASI 40 GT) valdib selle settimist pUstolis UV-kattematerjalid tagab pika kasutusea
Ainega kokku puutuvad osad Karbiid, roostevaba teras, t66deldud roostevaba teras, PTFE- voi GT-tfihendikassett _
NOELAVASTUSE
KONSTRUKTSIOON

Nikkelkarbiidkuul koos
karbiidpesaga tagab
suurema vastupidavuse

Korge tootmisvoimsuse saavutamiseks valja tootatud ASI-pustoliga on voimalik peenpihustada
nii keskmisel kui suurel pihustuskiirusel.

Tagab vdga hea viimistluskvaliteedi ja minimaalse Ulepihustamise, seetottu on eriti sobiv
karedate, viskoossete, abrasiivsete jne varvainete pealekandmiseks.

AIRLESS pihustamine voimaldab jatta pumba ja pustoli vahele pikema vahemaa ilma
taiendava ohuvoolikuta.

KAIDELDAVAD MATERJALID

Keskmise ja korge viskoossusega krundid, korrosioonitorjevarvid, struktuurvarvid,
UV-kattematerjalid, eraldusained, vormimaarded, olid ja liimid.

SURVEVAHEMIK NOELVENTIIL AINEDUUSITIHENDIT
El OLE VAJA

Vedru 240-baarisele Valikus on kaks suurust

t6orohule (ASI 24) optimaalse téo6tulemuse ja AinedUUs kinnitatakse otse
Vedru 400-baarisele vaiksema kulumise tagamiseks pUstolile iima tihendita
t6orohule (ASI 40) viskoossete ainete pihustamisel

PUSTOLI KINNITUS

Lihtne kinnitus 8 mm
podrdvarrastega.

Lihtne seadistada SAMES(_C;)KREMLIN

: Al www.sames-kremlin.com
KOOK JA TAASTUVENERGIA TRANSPORT
VANNITUBA

EHITUSSEADMED
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