Liidab | Kaitseb | Vaaristab

SAMES KREMLIN on ekspert Pakume t6ostuslikke lahendusi
k&sipihustuspustolite, tootmismahtude tostmiseks,
automaat- ja robotseadmete, kvaliteedi parandamiseks, materjali

pumpade |t sUsteemide alal, ja kulude kokkuhoiuks.

mille eesmargiks on lihtsustada
vedelvarvide ja limide
kaitlemist, doseerimist, segamist
ning pihustamist.

Projekteerimine ja valmistame viimistlusseadmeid, mis
jagunevad 6 tootekategooriasse:

Airspray ohkpihustamine: oleme alates REXSON dosaatorid: materjalide

1925. aastast juhtiv dhkpihustus- tavapdrasest efektivsem pumpamine
lahenduste toofja. koos tappisdoseerimisega.

Airmix® pihustamine: Airmix®tehnoloogia Elekirostaatika: vimistlusekspert
loojana pakume alates 1975. aastast koos kompromissitu kvaliteedi ja
parimat pinnakvaliteedi ja tootlikkuse efektiivsusega.

suhet.

Airless pihustamine: pakume esmaklassilisi  Pulbervarvimine: pulbervarvimise
ohuvaba Airless korgsurveseadmeid ka lahendused alates 1960. aastast
kdige noudlikumale tarbijale. maksimaalse tootlikkuse saavutamiseks.

www.sames-kremlin.com
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A35 HTI/HPA
AUTOMAATNE

Korge pihustuse
ulekande kasutegur ( )

Suurepdarane pihustuskvaliteet

Moodululesehitus ja korge tookindlus

Seotud tehnoloogiad

@ @

HTI™ HPA™
dhkpihustus ohkpihustus

Apply your Skills

www.sames-kremlin.com

* E3 KHVLP aircap + 2% according to EN 13966-1



AIRSPRAY

Suurtootmisele: suure sagedusega avamine ja sulgemine

Koikvoimalike rakenduste jaoks: kaks erinevat tehnoloogiat (HTI ja HPA)
ning lai valik ainediuse

A35

HTI / HPA

Sobib veepohistele materjalidele: roostevabast terasest ainekanalid

TEHNILISED ANDMED

PIHUSTUSKVALITEET USALDUSVAARNE PIHUSTUSKVALITEET
Maksimaalne aine téosurve (bar) 6 -

: - Materjali kogus reguleeritakse Garanteeritud ndela Ohuduusi konstruktsioon
Pihustusohu surve (bar) HTI:0,7 /1.2 HPA:2,0/3,0 indekseeritud nupuga tihendamine tanu isepingu- tagab ideaalse pihustus-
Minimaalne pihustusdhu surve (bar) 3 Tapne mgTerjoll fuvatele hhencihpokeﬁldele lehviku

doseerimine Tugevdatud ndel kasutusea

0,15 (0,6 mm ainedtus) 0,20 (0,7 mm ainedidus) 0,25 (0,9 mm ainedUUs)
0,30 (1,2 mm ainedtus) 0,35 (1,5 mm ainedidus) 0,40 (1,8 mm ainedUUs)

.. . pikendamiseks
Voolukiirus (I/min)

KORGE PIHUSTUSE

PUstoli kaal (g) 497 ULEKANDE KASUTEGUR

Baas osa kaal (g) Vdaljund kUljel : 240 Vdaljund taga : 480 Véhemn moddapihustamist

Maksimaalne aine t66temperatuur (°C) 50 Kiire tasuvusaeg tanu
materjalide kokkuhoiule

. .. E3 KHVLP : 74 EP3:72 EN3: 65 Vah ihustusk :

Pihustuse Ulekande kasutegur (%) (HTl véiga madal surve) (HTI madal surve (HPA) dhem pihustuskambri
hooldust

Ainega kokku puutuvad osad Roostevaba teras - Toddeldud roostevaba teras

Parima pihustuse ilekande kasuteguri ja viimistlustulemuse saavutamiseks Iabi viidud pohjalike
uuringute ja arendustoo tulemusel to66tas SAMES KREMLIN valja HTI ja HPA tehnoloogiad. e
USALDUSVAARNE

HTI tehnoloogia kindlustab iGletamatu viimistluskvaliteedi ja kérge pihustuse Ulekande kasuteguri,
vastates seejuures enamikule keskkonnakaitsenouetele.

0-90° reguleeritav dhudUUs
Lihtne lehviku laiuse
HPA tehnoloogia tagab suurepdrase viimistluskvaliteedi - tanu suuremale pihustusrohule saab reguleerimine

kasutada laia valikut erinevaid, sealhulgas korge viskoossusega materjale.

Nikeldatud messingist ©hudiUs
Ha&sti vastupidav veepohistele

" PIHUSTUSKVALITEET materjalidele
KAIDELDAVAD MATERJALID }
Lehviku Igius reguleeritav MOODULULESEHITUS
Krundid, peitsid, metallikud, korglaikega pinnakatted, lahusti- ja veepohised varvid. gﬁﬂ?&?&ﬁfms ia Lihtne paigaldada (4 polti)

lehviku laius LUhike seisakuaeg

VALJUND VALJUND

TAGA KULJEL

Lihtsaks seadistamiseks

Lintsaks seadistamiseks

robofrakendustes ) ) ) viimistlusautomaatides
Ringlus toimub ainult baasosas
— = Vé&hendatud réhukadu (f.
= . / ringlussUsteemis SAMES _J)KREMLlN

. ]
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PLASTIKUTOOSTUS
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